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Technisches Datenblatt BrazeTec CSF 600 TD SA>T<O N |A

TECHNICAL MATERIALS

Losungsmittelbasierte Lotpaste

BrazeTec CSF 600 TD ist eine speziell fur das Hartléten von Kupfer-Messingkuhlern (CuproBraze)
entwickelte Lotpaste. Die Paste kann auf den Lamellen mittels spezieller Applikationsanlagen
aufgebracht werden. Das Bindersystem ist [6sungsmittelbasiert und zeichnet sich durch eine kurze
Trocknungszeit, gute Haftung und einen riickstandsfreien Ausbrand unter Schutzgas aus.

Norm

BrazeTec Standard CPO 600 (OKC 600, Patent US 5 378 294)
Zusammensetzung [Gew.-%] CuRest; Sn 15,6; P 5,3; Ni 4,2

Zulassige Verunreinigungen Al 0,010; Bi 0,030; Cd 0,010; O 0,050; Pb 0,025;
max. [Gew.-%)] Zn 0,050; zZn + Cd 0,050

Technische Angaben

Schmelzbereich des Lotes ca. 590 - 610°C

Optimale Lottemperatur ca. 650°C

Metallgehalt > 85 Gew.-%

Dichte der Lotpaste ca. 4,1 g/cm3(20°C)

KorngroRe des Lotpulvers <90 um

Viskositat der Lotpaste 3,4+ 0,4 Pas (Kegel-Platte, 150um, D=50/s; 20°C)
Trocknungstemperatur 100 - 120°C am zu trocknenden Bauteil
Reinigungsmittel BrazeTec Cleaning Agent TD

Haltbarkeit min. 6 Monate, jedoch nur im originalverschlossenen

Originalgebinde und bei einer
Lagertemperatur von + 5 bis + 30°C.
Vor Gebrauch gut durchrthren.
VerpackungsgroéfRen
Standard 10; 25 kg

Anwendung

BrazeTec CSF 600 TD wird mittels spezieller Applikationsanlagen auf den zu I6tenden Lamellen
aufgebracht. Die vorbeloteten Lamellen werden dann bei Temperaturen zwischen 100 - 120°C an der
Lamelle mittels Standardtrocknungsverfahren (Heil3luft, Infrarot) getrocknet. Nach dem
Trocknungsprozess wird der Kiihler zusammengebaut und gelotet.

Der Loétprozess wird in einer Stickstoffschutzgasatmosphare bei einer Lottemperatur von ca. 650°C
durchgefiihrt. Das Temperaturprofil ist vom Ofentyp, Ofenzyklus und der Bauteilgrof3e abhéngig. Die
Haltezeit Gber 600°C soll so kurz wie méglich und auf keinen Fall langer als 4 Minuten betragen, um
eine kritische zZinn-Auflegierung der Kupferlamellen zu vermeiden.

Angaben in Produktbroschirren oder sonstigen Werbemitteln (iber unsere Produkte sowie Uber unsere Anlagenund Verfahrenberuhen auf
unserer Forschungsarbeit und anwendungstechnischen Erfahrung und sind bloRe Empfehlungen. Aus den Angabenkdnnen keine
Beschaffenheits- oder Verwendungszusagen hergeleitet werden, wenn sie nicht ausdriicklich als Beschaffenheit vereinbart wurden. Wir behalten
uns technische Anderungenim Zuge der Produktentwicklung vor. DerBenutzer muss unsere Erzeugnisse und Verfahren in eigener
Verantwortung auf ihre Eignung fiir den eigenen Gebrauch priifen. Das giltauch hinsichtlich der Wahrung von Schutzrechten Dritter sowie fuir
Anwendungen und Verfahrensweisen. Eigenschaften von Mustem und Proben sind nur verbindlich, soweit sie ausdriicklich als Besc haffenheit
der Ware v ereinbart worden sind. Beschaffenheits- und Haltbarkeitsangaben sowie sonstige Angaben sind nur dann Garantien, wenn sie als
solche v ereinbart und bezeichnetwerden. Fur die Beschaffenheit unserer Produkte sind die mitdem Besteller/Benutzer schriftlichvereinbarten
Spezif ikationen maf3geblich, bei Fehlen einer schriflich vereinbarten Spezifikation die Angaben in unserentechnischen Datenblattern,
Sperzifikationen oder Zeichnungen. Ergénzende oder abweichende Vereinbarungen tber die Beschaffenheit bedurfen der Schriftform. Eine die
v ereinbarte Beschaffenheit ergdnzende oder davon abweichende Eignung des Produkts zur vorausgesetzten oder gewdhnlichen Verwendung
kommt nichtin Betracht.

Unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen abrufbar unter http:/Ammww. saxonia-tm .de/en/TechnicalMaterials/agbs/ finden Anwendung.
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